
COFOMEGRA HUILE ADDITIVE POUR LA GRAVURE DU MGNESIUM 

 

Réglages  de votre machine de gravure : 

Température du bain : de  28 °C  à  32°C maximum   (82°F  -  89°F). 

4 à 6 °C inférieur à celui utilisé actuellement. 

Vitesse des palettes :   500  +/- 50    T/minute  (Variable en fonction des machines de gravure  et donc doit 

être déterminée par des test de gravure) 

Immersion des palettes : 9 mm   (3/8 inch)  (Toutes les palettes doivent avoir la même dans toute la 

surface du bain. En cas contraire le niveau de la machine doit être parfaitement ajusté) 

 

Formule du bain : 

Acide Nitrique 42 Baumé :   de 20%  à  22% par volume 

Huile additif :  de 4% à 5% par volume  

Eau : environne 75% par volume.  A obtenir 100% de la capacité de votre bain. 

 

L’huile additive  COFOMEGRA  est très protecteur et donc il est possible d’utiliser 4% par volume au lieu du 

5%. Cela réduit de 20% les couts et la pollution. 

La température du bain est réduite à 28 °C  - 32 °C donc inférieure 4 ° 6 °C qu’auparavant avec les autre 

additives. 

Dans les même réglages de gravure cette huile additive produit des talus plus larges. Il faut donc augmenter 

la vitesse des palettes et la quantité d’acide afin d’obtenir le même talus.  

  

 


